
1.根据穿越轴线，确定夯管的具体位置

开挖夯管工作坑夯管工作坑长 17 米，宽 3米，前端深 3米。工作坑向夯进管前端

倾斜 11 度角。工作坑宜在水位线以上。夯管入土上方应保证压土（复土）达到 2.1 米，

工作坑其它三面应在保证工作坑尺寸条件下，视水位高度采取开挖放坡或垫土放坡（见

夯管剖面示意图）。

2.夯管工作坑底基础

按设计要求高程和向下倾斜角度进行测量底板基础夯实找平。底部铺 20 厘米厚渣

石，上部铺厚 10 厘米*宽 20 厘米、长 2米木板 18 块均布做枕木。枕木上铺一棵长 17

米 45＃工字钢做导轨，导轨两侧用φ75 钢管 2米长做加固桩，打入基础与 45＃工字钢

导轨焊牢。导轨高程及倾斜角必须与夯进钢管角度及中心位置准确无误。确保夯进钢

管准确度。

3.夯管流程

夯管的程序为：下管——焊接切削环——焊接注浆管——夯管锤安装——夯管——复

测——注浆——管内出土——拆除夯管锤——焊接第二节管。

4.下管采用吊车下管

焊接切削环：由于夯进钢管套管土质为卵石层，为在夯进时不使钢管前端发生变

形，采用加工铸钢切削环焊接在管头上，用于切削卵石层。

为减少阻力，采用注入触变泥浆方法。即在夯进钢管前端焊一根 DN20 钢管做导流，

前端开孔，随夯进长度焊至工作坑内与注浆泵连接，随夯随注浆，从而达到减阻目的。

夯管锤安装的连接配件，由出土器、连接卡瓦、拉紧带、锤托架、供气管、空压

机等组成。安装时必须使锤体与夯进管中心位置保持一致，不得有偏差。

夯管规格为 D1020*20 焊接钢管，单根长度 12 米。夯管采用德国 TT 公司生产的φ

600 夯管锤（带土夯进）夯进动力由 2 台大功率空压机提供，产气量应达到 30——

50m3/min,工作压力 0.7MPa,夯进冲击次数 180 次/分，夯击力为 2000 吨/次。

夯进时测量第一节管及为重要，它是全部夯管长度的导向管，在夯进 2 米时停止

夯进，按照已设定的中心轴线进行复测，如有偏差，立即纠正。在夯进 6 米时再复测

一次，确保夯进方向不出现较大偏移。

注浆减阻采用膨润土、加水、加催化剂经过搅拌、活化后形成触变泥浆。通过已

焊在夯管前端的导流管，将触变泥浆注入在夯进管外壁与土壤（卵石层）的缝隙中。

管内出土采用搅龙钻进将管内卵石提升出管。为减少夯进管阻力，可随夯进随出

土（卵石）的办法交叉进行。

第一节管夯进后，拆除夯管锤进行下一节管接口施焊。采用手工电弧焊接方法，

无需做无损检测，但必须严格按钢管焊接工序作业指导书内容及有关规范、标准进行

施焊。
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